amera ess ystem

Zusatzausstattung & Modernisierung
fur optische Hartepriifmaschinen

Sekundenschnelles Messen per Mausklick

Positionserfassung fiir CHD (EHT), DS (RHT), NHT

SchweiBnaht-Hartepriifung mit Lagebestimmung

Semi-Automatisierung mit Kreuztischsteuerung (Eindruckerzeugung in Abwesenheit)
Voll-Automatisierung mit Bildverarbeitung bis hin zum fertigen Priifzeugnis
Ubersichtskamera zur sekundenschnellen Priifpositionsbestimmung per Mausklick
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CMS Camera Mess System

fur die Vereinfachung und Automatisierung der Hartepriifung

mittels hochauflosender Videokamera und komfortabler Software HardworX

als Zusatzausstattung fiir die
= hoherwertige Ausriistung neuer Hartepriifmaschinen (Upgrade)
= Ersatz veralteter Messsysteme
= Modernisierung gebrauchte Hartepriifmaschinen

Historie: Seit 1995 statten wir Hartepriifmaschinen mit elektronischen Messsystemen und Software aus. Inzwischen
konnten wir mehr als 700 Kunden von den Vorziigen dieses Systems liberzeugen. Gerade bei optischen Harteprifmaschinen
ist diese Ausstattung ein "Muss” da hierdurch die Messgenauigkeit erheblich erhoht wird und eine schnelle, fehlerfreie
Auswertung moglich ist. Diese Investition amortisiert sich teilweise bereits nach wenigen Wochen.

Harterei Mustermann GmbH

Protokoll nach DIN 50190 Mustermann Eisenwerke GmbH Set of test parameter
Musterstrase 1 Deutsch-Videokamera-HV10

Datum : 07.10.2008 D-12345 Musterstact Priifung nach DIN EN IS0 8507-1
Fon: +49(0) 1234 56789123

Ofen-Nr : Ipsen da ‘Ar\kel—ﬁ?z 13B-2317a

18Mn Cr5
087654321

02+0.1 550 HV
680 ¢ 120 HV

max 250HV 5 (600 Nimm? )

TestMethod: HV 10 Revaluation to:
uTL: 730 LL: 620 uL: 720 LL: 640

Nr. [Randabst. Harte | Nr.|Randabst. Harte | Nr.|Randabst Hirte | [Mr. |OberflHarie | [Nr. [KemHarie Statistic Histogram

Number of tests (N) 42 |

i B s i
CHD = 0.26mm CHD = 0.2%mm CHD = 0.28mm Xm 7350 ] |xm 284

;E

Welche Ausstattung ist die richtige?

Hierzu muss zunachst nach der Aufgabe, lhrem Budget und der Haufigkeit der Nutzung gefragt werden. Selbstverstandlich
konnen bei diesem System alle Vorteile nur dann genutzt werden wenn die hochste Ausbaustufe genutzt werden kann. In
diesem Fall sind der Rationalisierungseffekt und damit die Einsparung von Arbeitszeit am groBten. Wenn jedoch nur
gelegentlich Harteprifaufgaben durchgefiihrt werden miissen, dann ist auch einmal die Basisausstattung die “Beste* Wahl.
Sofern Sie sich aber taglich mehr als %2 Stunde mit der Hartepriufung beschaftigen sollte der Gedanke der Rationalisierung
nicht hinten anstehen.

Investitionssicherheit / Zukunftssicherheit?

Falls Sie zu Beginn eine Basisausstattung angeschafft haben konnen Sie jederzeit auf die nachst hohere Version aufwerten -
bis hin zur automatischen Bildverarbeitung und dem vollautomatischen System (erforderlich: motorisierte
Hartepriifmaschine). In diesem Fall muss nur der Differenzpreis amortisiert werden. Empfehlung: Achten Sie bei einem
Vergleich verschiedener Anbieter darauf, dass eine Bildverarbeitung (bereits in der Basisausstattung optional) erhaltlich ist -
nicht jedes Unternehmen ist in der Lage dies zuzusichern und die Basissaustattung wird bei einem Upgrade wertlos.

PC-Auswertung bei der Hartepriifung - Warum? Zunehmend ist es wegen der gewachsenen Anspriiche an die
Dokumentationspflicht und fur die Rationalisierung der Arbeitsablaufe geboten die Ergebnisse von Hartepriifungen zu
rationalisiert zu erfassen, zu archivieren und fir ein Prifzeugnis aufzubereiten. Hier setzt das CameraMessSystem CMS an:
Im Zusammenspiel mit einer hochauflosenden USB-Videokamera wird das Bild eines Hartepriif-Abdrucks auf einen PC-Monitor
eingeblendet. Dort kann dieser auf sehr komfortable Art mittels “Mausklick vermessen werden (CMS1, CMS2 und CMS3).
Entsprechend der Diagonale des Eindrucks in Zusammenhang mit der Priiflast und der verwendeten VergroBerung ermittelt
die Software automatisch den Hartewert und verarbeitet diesen nach Erfordernis. Optional steht eine
Bildverarbeitungssoftware zu Verfiigung (Standard bei CMS4).
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Verfiigbare Ausbaustufen CMS-Systeme:

CMS1 Basisversion: Der Vickers / Knoop /
Brinell - Hartepriifeindruck wird durch eine an dem
Harteprifer zu verbauende, hochauflosende CMOS

Kamera in die Prifsoftware HardworX eingeblendet. Dort
ist der Hartepriifeindruck in extremer VergroBerung
sichtbar und kann auf einfache Weise - per Mausklick -
vermessen werden. Innerhalb von nur
5 Sekunden (typische Dauer einer manuellen
Vermessung) steht der Hartewert zu Verfiigung, kann in
der integrierten Datenstruktur verarbeitet und in der
Datenbank gespeichert werden. So ist es auf einfache
Weise moglich eine Priifzeugnis erzeugen (z. B. als PDF- :
Datei) und der / die Messwerte werden in der Datenbank -

archiviert. Ohne Papierkram erflillen Sie zudem die CMS1 Basisausstattung (CMOS-Kamera, Software HardworX)

Dokumentationspflicht und  benotigen  fir lhre o " . - terens
Auswertung nur noch 1/3 der Zeit. (Hartepriifer, PC, Montitor optional erhaltlich)

CMS2 digitale Mikrometerschraube

Erweiterung der Basisversion CMS1:

In machen Anwendungen, z. B. der Priifung von Harteverlaufen zur Auswertung
der Einhartungstiefe CHD (EHT), Nitrierhartetiefe SD (NHT) und
Randschichthartepriifung RHT ist die Wegmessung innerhalb der Harteprifung
Bestandteil der Auswertung da ein Diagramm erzeugt werden soll / muss. Im
ersten Schritt wird der Rand der Probe (Kante der getrennten, geschliffenen
und polierten Probe) in der Mitte des Videofensters positioniert. Sodann wir die
digitale Mikrometerschraube (dies ist die CMS2-Erweiterung) per Tastendruck

X: 0.0000 L o
F12 auf Null gesetzt. Nun kann mit dieser digitalen

Mikrometerschraube die erforderliche Position sehr einfach und hochgenau
angefahren werden (z. B. 0,2000mm unter der Oberflache / Kante der Probe).
Sobald nun der erzeugte Hartepriifeindruck vermessen wurde wird zeitgleich
mit dem Hartewert der Messwert der Mikrometerschraube abgefragt und gtandard: 1 Mikrometerschraube

innerhalb der Software verwendet. Mit dieser Methodik ist es nicht mehr optional: 2 Mikrometerschrauben
erforderlich das manuell die erforderlichen Positionen in eine Tabelle (xy-Kreuztisch optional erhiltlich)
eingetragen und dann mit den Hartemesswerten erganzt wird. Zudem erhoht

sich die Messgenauigkeit, da man z. B. nicht auf genau auf 0,2000mm

positionieren muss sondern die Software den tatsachlichen  Messwert

(0,212mm) verwendet. Die Positionierung wird wesentlich vereinfacht.

Semiautomatische Systeme:

CMS3-2  (XY-Tisch Mikro >2 kef)

CMS3-30 (XY-Tisch Kleinlast / Makro >30 kgf)
CMS3-150 (XY-Tisch Schwerlast >150 kgf)

Bei diesem System wird ein motorisch angetriebenen XY-
Kreuztisch und zugehorige Steuerung CMS-Drive installiert. Im
Zusammenspiel mit

der Harteprifmaschine (erforderlich: Hartepriifmaschine
mit PC Anschluss, motorische Belastungseinrichtung,
motorisierter Revolverkopf, PC-Ansteuerung fur
automatische Eindruckerzeugung)
Steuergerat CMS-Drive fur den motorischen XY-Tisch
- der PC-Prifsoftware HardworX (nebst PC-Technik)
werden (nach der Bestlickung der Harteprufmaschine) alle
Positionen fir den Hartepriifeindruck automatisch angefahren
und der Harteprufeindruck automatisch erzeugt. Hierdurch lassen
sich ca. 80 % des ublichen Aufwandes einer Harteprifung (bei

Hartetiefemessungen / SchweiBnahtpriifung / Bauteileprifungen) motorischer XY-Kreuztisch: Automatische
einsparen Positionierung + Erzeugung des Hartepriifeindrucks
VBK-Modul Automatische Eindruckvermessung Fiir die System CMS1, CMS2 und CMS3 steht optional

eine automatische Bildverarbeitung zu Verfugung: Die Priifeindriicke werden automatisch Vermessen (Image-Analyse) und
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der ermittelte Hartewert in der Software archiviert. (VBK-Modul ist in CMS4 im Standard enthalten)

Vollautomatisches System:
CMS4-2  (XY-Tisch Mikro >2 kpf)
CMS4-30 (XY-Tisch Kleinlast / Makro >30 kpf)

Hierbei handelt es sich um ein vollautomatisch arbeitendes
System bei dem (aufbauend auf das Systems CMS3) zusatzlich die
Z-Achse (Spindelzustellung) motorisiert und automatisiert ist um
den Prufabdruck scharf einstellen zu konnen (Autofokus).
Ebenfalls ist die automatische Vermessung des
Harteprufeindrucks wesentlicher Bestandteil des Systems.

In Zusammenspiel mit

der Harteprufmaschine

Steuergerat CMS-Drive fur den motorischen XY-Tisch

der PC-Prifsoftware HardworX (nebst PC-Technik)

der motorischen Verstellung der Z-Achse

der automatischen Bildverarbeitung
werden (nach Bestuckung der Harteprifmaschine) alle
Harteprifeindriicke automatisch angefahren und gescannt.
Durch den Autofokus und die automatische Harteprif-
eindruckvermessung ist ein Eingriff des Bedieners nicht mehr
erforderlich und Bedienereinflisse sind ausgeschlossen. Es
konnen bis zu 6 eingebettete Proben @ 50 mit jeweils mehreren
eingebetteten Priflingen automatisiert gepriift werden.

Lieferumfang CMS1 - schnelles messen per Mausklick
= Hochauflosende CMOS Kamera ¥2“ 1280 x 1024 - 1,3 MB
= Kamera-Adapter fur Ihren Harteprifer
= Software: HardworX - Vector und HardworX - Standard
= Option: Automatische Bildverarbeitung VBK-Modul

Lieferumfang CMS3 - automatische Eindruckpositionierung
= wie 1, jedoch zusatzlich
= CMS-Drive - Steuerung fir motorische XY-Tische
= motorischer XY-Tisch (je nach erforderlicher Priflast
= Option: Automatische Bildverarbeitung VBK-Modul

Lieferumfang VBK-Modul (nur fiir CMS1 / CMS 2 / CMS3
= Freischaltdongel: automatische Harteeindruckvermessung

Vollautomat: Priifstiick einlegen + Ergebnisse abholen

CMS-View (siehe auch Seite 9)

Dieses neu entwickelte System ermoglicht es dem
Anwender auf erstaunlich einfache Weise die Position
der Prufeindricke zu bestimmen und damit die
Einrichtzeit auf wenige Sekunden zu reduzieren. Die
Positionierroutine ist auf Anwendungen beschrankt die
eine Positioniergenauigkeit nicht besser als 0,2 mm
erfordern. Das System beinhaltet eine zusatzliche
Montage einer zweiten (Ubersichts-) Kamera und bedarf
eines stark vergroBerten Verfahrweges in der X-Achse
(Querverstellung).

Per Softwarebefehl fahrt der motorische Tisch in die
Ubersichtsfunktion. Mittels mehreren, sehr einfach zu
bedienenden Werkzeugen lassen sich extrem einfach alle
Prufpositionen bestimmen. Das System ist Optional fir
CMS3 oder CMS4 lieferbar.

Lieferumfang CMS2 Vereinfachung der Positionierung

= wie CMS1, zusatzlich:
= 1 Stuck Einbau-Mikrometerschraube MITUTOYO
= Datenkabel, USB-Interface, Einbauadapter

Lieferumfang CMS4 - Vollautomatischer Betrieb: wie 1,

= wie CMS 3, jedoch zusatzlich
= motorischer Z-Achsenantrieb (Autofokusfunktion)
=  VBK-Modul: Automatische Harteeindruckvermessung

Lieferumfang CMS-View - nur fiir CMS3 und CMS 4

»  Zusatzliche Ubersichtskamera, Software-Modul
= Verlangerte X-Achse des Kreuztisches

Wir empfehlen die Beschaffung des PC Uiber unser Unternehmen. Die Differenz zwischen einer Beschaffung des PC durch Ihr
Unternehmen oder durch uns betragt nur ca. € 150,00, stellt Sie aber frei Beschaffung, Kosten fiir Wartezeiten falls der PC

nicht rechtzeitig verfiigbar ist oder sogar falsch bestellt wurde.

= modernen DELL PC Optiplex, WIN7 Prof. ausreichende Anzahl von Schnittstellen (USB + RS232), Maus, Tastatur
= digitalen TFT Monitor 22* (DVI-Eingang) mit einer Auflosung 1920 x 1024 (Pflichtausstattung)
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Normkonformitat:

In der seit Januar 1998 giltigen neuen “Harteprufung nach Vickers“ EN I1SO 6507-1 wird vorgeschrieben, dass fur die
Vermessung von Hartepruf-Eindriicken mit einer Diagonale < 40 pm eine Auflosung (Teilungs- bzw. Schrittgroe) der
Messeinrichtung von < 0,2 pym erfolgt. Fur die Auswertung von Vickers - Eindricken mit kleinen Priiflasten und Materialien
mit hoher Harte ist es zur normkonformen Messung evtl. erforderlich, dass das Gerat mit einer zusatzlichen Optik
ausgestattet wird. Bitte halten Sie im Zweifelsfall Ricksprache mit unseren Technikern. Wir bitten um Klarung der
Prifaufgaben, der Laststufen, der erforderlichen VergroBerungen und der Harte lhres Materials! Selbstverstandlich kann die
Ausstattung / Software auch einer DKD / DAKkS - Kalibrierung unterzogen werden. Bitte sprechen Sie uns zu diesen Punkt
bei Bedarf an. Beispiel: Fur eine HV 1 Messung ist in der Regel eine Optik 40:1 (400x) erforderlich

Geeignetheit fiir alte Gerate (Modernisierung)

Das Camera Mess System CMS ist universell fiir fast alle Hersteller und Typen von Hartepriifmaschinen geeignet...

Bei alteren Kleinlast-Harteprifmaschinen wird das Standard-Messokular gegen eine Sonder-Adaption und eine
hochauflosende USB-Videokamera (/2%) ausgetauscht. Das System kann nur von einem Techniker in Betrieb genommen
werden da die Optiken exakt einkalibriert werden mussen. Da diese alten Gerate keine PC-Schnittstelle fiir die Ansteuerung
besitzen konnen diese nur mit den Systemen CMS1 und 2 nachgeriistet werden (passive Messwerterfassung; evtl. inkl.
Automatischer Bildverarbeitung VBK-Modul)

Folgende Hersteller und Typen wurden bereits mit den Systemen CMS1 und CMS2 modernisiert:

¢ WOLPERT : alle Typen der Baureihe V-TESTOR 1, V-Testor2

¢ ZWICK : 2323, 73202, 73212

¢ FRANK : alle Typen der Baureihe FINOTEST

¢ REICHERTER : Kleinlastharteprifmaschinen KL1 und KL2

¢ LEITZ : DURIMET, MINILOAD 2

Folgende Hersteller und Typen wurden bereits mit den Systemen CMS3 oder CMS4 automatisiert:
¢ INNOVATEST : NEXUS alle Typen

¢ INNOVATEST : alle Typen der Serie NEXUS 412 ff und NEXUS 4300 ff

¢ CV-Instruments : CV-400AAT ff und CV405AAT ff

¢ EVERONE : alle Typen der Baureihen MH und VH

¢ METKON : alle Typen der Baureihen MH und VH

¢+ BRUCK : alle Typen der Baureihen MH und VH

¢+ SHIMADZU : HMV-M, HSV20, HMV2000 (moglich, nicht ausgefuhrt)

Kleinlast-Harteprufmaschine FRANK Finotest (Laststufen HVO,2 - 10),
adaptierte Videokamera, mit alter PC-Technik, alter Videokamera, Software HardworX

_m—

Software HardworX - Vector / HardworX - Standard / CMS -View

Eine der Grundausstattungen der CMS-Systeme ist die Installation einer hochauflésenden Video-Kamera und der
Prifsoftware HardworX. Das von der Kamera eingefangene Bild wird in ein Fenster der Software eingeblendet und kann
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dort manuell oder automatisch vermessen werden. Es werden grundsatzlich zwei, fur unterschiedliche Aufgaben

konzipierte Software-Module geliefert:

Software: HardworX - Vector

Diese Software ist speziell ausgelegt fiur die Ermittlung der Einsatzhartungstiefe gem. DIN EN 1SO 2639 und 50190.

HardworX - Vector und HardworX - Standard

Zusatzlich kann mit der gleichen Software auch die Kern- + Oberflachenharte eines Priifstiicks in einem Ablauf ermittelt

und auf nur einem Prifzeugnis dokumentiert werden.

Datei Eingaben Bearbeiten Optionen  Info
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Fur alle Priufaufgaben, bei denen eine exakte
Prifposition angefahren werden muss (Vektorisierung)
wurde die Software HardworX - Vector entwickelt. In
dieser sind auf denkbar einfachste Weise folgende
Prifaufgaben erfiillbar:

=  Ermittlung einer Hartetiefe CHD (EHT)
Einhartungstiefe, DS (RHT) Randschichthartetiefe,

NHT Nitrierhartetiefe
= Bauteileprifung - Ermittlung der Harte an

bestimmten Prifpositionen (Empfehlung: Sofern die
Prifposition mit einer Varianz >0,2 mm erfolgen
kann sollte unbedingt das System CMS3 oder CMS4
mit dem Zusatzmodul CMS-View gewahlt werden -
sofern das Priifaufkommen groB genug ist)

= SchweiBnahtprifung (siehe auch Teach in -
Funktion)

= SchweiBnahtprifung an Rohren - Teach in Funktion:
Priifposition per Mausklick bestimmen
(nur in Verbindung mit einer Ubersichtskamera
CMS-View und CMS3 oder CMS4

= Teach in Funktion Prufposition per Mausklick
bestimmen
(nur in Verbindung mit einer Ubersichtskamera
CMS-View und CMS3 oder CMS4
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Beispiel eines Priifzeugnisses:

Home
w 4|
-+ -

#| 4| %

Paosition XY

Messp. [/

Einrichten

Hirterei Mustermann GmbH
Abt, WE/QS

Mustermann Str. 1 D-12345 Musterhausen
Tel. 01234/5678-0 fax.: 01234/5678-100

Protokoll DIN EN ISO 2639

‘ Datum : 03.07.2011

Priifverfahren : Verlauf/ HV 1 Oberflache/ HV 1 Kern/HV 1

‘Emwrrkdauer insec 10

Proben-Nr : Probe Nr. 1 Ofen-Nr : Ipsen4a ‘Amke\-Bez. 1 18B-23/17a
Bautell  Drehfalle
Betriebsauftrag-Nr. 08-14-4711
Zeichnungs-Nr. 1 2-123456789
Werkstoff 1186 MnCr 5
Charge 1 987654321
Soltwert - EHT 102+0.1550 HV 1
Soltwert - Oberflachenharte 1680+ 120 HV 1
Sollwert - Kernhérte imax. 250HV 5 (800 N/mm?®)
T T T
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Die Software zeichnet sich durch intuitive Bedienbarkeit und folgende, weitere Merkmale aus:

¢ nur eine Software / ein Priifzeugnis fur Hartetiefemessungen, Kern- + Oberflachenharte

¢ komfortable + rationelle Ermittlung der Einsatzhartungstiefe CDH (EHT) gem. DIN EN ISO 2639,
Randhartungstiefe DS (RHT) und Nitrierhartetiefe NHT gem. DIN 50190 -T2 und T3

* & & & o o

Mehrfachgrafik fur bis zu drei Harteverlaufskurven
Verwaltung + Erganzung der Ergebnisse innerhalb einer komfortablen Datenbank
Unterstlitzung verschiedener Systeme: CMS Camera Mess System, DigitalmaBstab, EMCOTest...
Netzwerkssoftware fur zentrale Datensicherung + Speisung durch mehrere Messsysteme

Anderung der Skalierung + Grenzharte innerhalb des laufenden Versuchs (NHT)
Im Vollautomatischen Betrieb konnen theoretisch 150 Verlaufe mit jeweils 15 Eindriicken konfiguriert werden

Alle Einstellungen fir eine Prifung werden zentral in einem Priifplan gespeichert und konnen fiir unterschiedlichste
Aufgaben konfiguriert werden. Diese Vorlage wird vom Anwender in Sekundenschnelle geoffnet um dann
unmittelbar eine Priifung zu starten: Startpunkt bestimmen und los geht es...

Priifplan eingeban

| Prufverfahren

 Vickers  Brinell

Vickers:
“Video

¥ werwenden

Oberflichen-Hate Harte-Verlauf

VergroBerung # Zoom-Raststule

7 100-fach = 400-fach

Kern-Harte

- Priifstufe

¢ Rockwell ¢ Knoop

0K
{Abbrechen’

Priifplan eingeben D

Ablaufsteuerung
[~ Digimatic verwenden
[~ Weg sortieren
[~ nur eine Diagonale messen
[~ automatische Vermessung
[~ Autofocus

Priifmethode

& 1 - CHD : Einsatzhrtungstiefe
" 2 - DS : Randhartungstiefe
3 - Nht: Nitictharteticfe

4 - Hiteprofil

Verlaufe
" 1x45

@ 3x15

" 5 - SchweiBnahtpriifung
B - Rohipriifung

© 7-Teachin

UTG [0500 mm

0TG | 0.800 mm

Diagramm-Darstellung
Y-Achse
Anfang 0
800

Hv 1
Hv 1
Hv 1

Ende
Limit 0

X-Achse

Ende 1.00 mm [

|v Messwerte im Diagramm verbinden

Online-Umwertung

]
g
H
®
4

Einwirkdauer in sec

Grenzharte | 550 H¥ 1

Randabstand

Nr mm ~
0.000

0.000

3 0.000

4 0.000

5 0.000

[ 0.000

7 0.000

8 0.000

a9 0.000

10 | 0.000

11 0.000

12 | 0.000

13 | 0.000

14 | 0.000

15 | 0.000 v

Generieren Léschen

Komektur

Drucken /, Koplfdal

... j\Logo jDaten-Export

Korekt Drucken /_ Kopidaten _/Logo /Daten Export

» einfache Wiederholungs- oder Serienpriifung durch Priifplanwesen
» einfache Suche von Ergebnissen mittels komfortabler Datenbankfilter

Die Software richtet sich ganz nach Ihren Anforderungen und kann sowohl in einer Basiskonfiguration
(manuelle Positionierung des XY-Tisches) bis hin zum Vollautomaten genutzt werden: CMS1 bis CMS4

Software:

Videobild

Probenspeicher

Datei Eingshen Bearbeiten Optionen

B/%| o BlE K vl

e

HardworX - Standard

Info

1 mm

I HardworX Standard / Deutsch-Videokamera-HV10

A2 mmn (1+d2372 tmm

Messwerte Cluelldaten

Hv 10 HV 10

Speichern

730 Hv10
620 Hv10

0TG
uTG

Vickers : 20041 fHV 10

Ubemehmen

OEG
UEG

AEEEIR

720 HV10
640 HV10

BE

Hartewert

= HV1O

Reihen-Zahler

Dieses Softwaremodul ist speziell fur die Standard-Oberflachen-Hartepriifung konzipiert und besitzt starke Werkzeuge fir
eine statistische Beurteilung und Auswertung: SPC-Regelkarte, Histogramm und Statistik.

Die Software HardworX - Standard ist die Software zur Langzeitbeurteilung lhrer Produktionskontrolle und
Prozessteuerung. Sie ist innerhalb weniger Minuten erlernbar und kann im Netzwerk betrieben werden.

SCHUTZ + LICHT Priiftechnik GmbH
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Die Software zeichnet sich durch intuitive Bedienbarkeit und folgende Merkmale aus:
= komfortable Datenbank, Statistik, Histogramm, SPC-Funktion mit Regelkarte
= Integrierte Umwertung DIN EN ISO 18265: N/mm?2, HRC, HRA, HRB, HRD, HREF,...
= Uberwachung: Toleranz- oder Eingriffsgrenzen mit Fehlermeldung
= Priufplanung: Prifmethode, VergroBerung, Umwertung, Grenzwerte, Statistik, SPC...
= Ablaufsteuerung - Serienpriifung ohne weitere PC-Bedienung
= Datenexport im ASCII - Format oder als WINDOWS - Office ACCESS Datenbank
= Normkonforme, automatische Auswertung fir Sintermetallpriifungen
= Individuelle Kopffelder / Zeugniskopf definierter
= Bei fehlerhafter VergroBerung: Korrektur der Optiken Uber Software

Mustermann Einsenwerke GmbH Prifplan
Musterstrafie 1 Deutsch-HV10-Mattscheibe
D-12345 Musterstadt Prifung nach DIN EN 1SQ 6507-1
Fon: +49 (0) 12345-678-90 Fax: -99
Datum : 03:07.2011 |Einwirkdauer in sec 10
Artikelbeschreibung : Sperrklinke 23
Material ;42 Crivio 4
Verarbeitungszustand : ungegliht
Spektralanalyse : offen
D-Teil - dokumentationspflichtig
Ihr Feldbezeichner : thr Inhalt
Ihr Feldbezeichner :Ihr Inhalt
Ihr Feldbezeichner . Ihr Inhalt
Ihr Feldbezeichner : Ihr Inhalt
Ihr Feldbezeichner »Ihr Inhalt
Priifverfahren: HV 10 umgewertet in:
OTG : 800 UTG: 550 OEG: 750 UEG: 600
Statistik Histogramm
Anzahl der Werte (N} : 24 00 % o
Mittelwert (Xm) ! 7008 B50
Anzahl in Grenzen : 24 00 % o
Anzahl Werte groier OTG : 0 815 T RS,
Anzahl Werte kleiner UTG : 0 280 :
Minimum (Xmin) ; 613.0 125% 3
Maximum (Xmax) ; 780.0 745
Spanne (Xmax-Xmin} : 167.0 . 29.2% T
; : 1
Starjdarﬂabwelchung (=) f 376 e -
Varianz (v) coo1414.2 575
Vertrauensbereich (Xm-3*s) : 588.0 125 % 3
Vertrauensbereich (Xm+3"s) ; 8137 640
cp ; 1.1 42 % 1
cpk : 0,88 Gl
00 % i
570
0.0% o
535 UTG
0.0'% o
500
00 % i
SPC-Grafik
850
815
QTG —{4
780
745 4 - QEG —
710 i i w
575 wi o . e zA
g .
505 - HEG —
570 <
uTE —{-
535 4
500
0
Anzahi
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..
CMS-View Automatisierung der Hartepriifung mittels Ubersichtskamera (nur fir CMS 3 + 4)

Neben der Kamera fiir die Hartemessung wird bei diesem System an die Seite der Harteprifmaschine eine zusatzliche
zweite Kamera nebst Objektiv angebaut. Der Kreuztisch erhalt in der X-Achse einen Verfahrweg von 100 oder 200 mm.

Das Prufstick wird auf den XY-Kreuztisch aufgelegt, unter der Hartepruf-Optik scharf gestellt und dann unter die
Ubersichtskamera verfahren. Dieses neu entwickelte System erméglicht es dem Anwender auf erstaunlich einfache Weise
die Position der Priifeindricke zu bestimmen und damit die Einrichtzeit auf wenige Sekunden zu reduzieren. Die
Positionierroutine ist auf Anwendungen beschrankt die eine Positioniergenauigkeit nicht besser als 0,2 mm erfordern.

Nachdem die Priifpositionen bestimmt sind konnen Sie das System alleine Arbeiten lassen: Alle
Priifeindriicke werden nun automatisch gesetzt ...

Nachfolgend finden Sie einige typische Anwendungen:

Typische Hartepriifungen mit Ubersichtskamera: SchweiBnahtpriifung an Rohrsegmenten,
allgemeine SchweiBverbindungen, Bauteilepriifungen, Beschichtungen

Rohrsegment Legen Sie die farbigen Hilfslinien an (magenta - Schmelzlinie / griin - AuBenkriimmung) indem
Sie insgesamt an 5 Stellen mit der Maus klicken: Die Gelben Linien und roten Priifpositionen werden automatisch
(gemab Vorkonfiguration) erzeugt Rohrsegment-SchweiBnahtprifung: 3 Linien a 11 Prifpositionen (hier: 45)

Dauer der Bestimmung der Priifpositionen per Mausklick: 11 Sekunden

SchweiBnahtprUfung Legen Sie Hilfslinien an (griin - AuBenkante) Die gelben Hilfslinien (Abstand 2 mm)
werden automatisch erzeugt .... Legen Sie nun bis zu 45 Priifpositionen per Mausklick fest

Dauer der Bestimmung der 45 Priifpositionen per Mausklick: 80 Sekunden
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Bauteilepriifung

Priifpositionsbestimmung ohne Hilfslinien (Klick in der Mitte des Rohrsegments

Dauer der Bestimmung der 24 Priifpositionen per Mausklick: 33 Sekunden

Bauteilepriifung / Beschichtung

Priifpositionsbestimmung ohne Hilfslinien (Klick in der Mitte des Rohrsegments

Dauer der Bestimmung der 41 Prifpositionen per Mausklick: 44 Sekunden
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-
Schraubenpriifung
nur moglich mit der Ubersichtskamera und langerer X-Achse (System CMS-View)

Der Priifling wird unter eine Ubersichtskamera (langere X-Achse und 2. Kamera mit Objektiv) gefahren.
Dort wird die gewinschte Priifposition von

Kernharte (19)

Zahngrund rechts (17), Zahngrund links (18)

gewlnschter Anzahl Zahnspitzen
per Mausklick vorbestimmt (Vorpositionierung). Sodann fahrt der XY-Kreuztisch unter die z. B. 10x Optik (100-fach) um
einen Feinpositionierung vorzunehmen. Nach dem Start des Automatismus werden alle Eindriicke automatisch gesetzt.
Nachdem alle Eindriicke gesetzt sind fahrt das System automatisch zum ersten Eindruck und bietet die Vermessung an
(hier: Ausbaustufe / Level 3 = Semi-Automation). Sofern der Priifling hochwertig metallographisch vorbereitet ist
(spiegelnde Oberflache) kann die Vermessung auch mit einer Bildauswertung (Image-Analyse, motorische Z-Achse)
erfolgen.
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