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FALCON 400

Traditionelle Technologie neu erfunden....

Die FALCON 400 Serie fir Mikro-Vickers, Knoop und Mikro-Brinell gehort zu einer neuen Generation von
Harteprifgeraten, die die konventionelle Hartepriifung optimiert und um niitzliche Funktionen erweitert. Durch
die Verwendung der Workflowsoftware IMPRESSIONS™ werden Bedienereinfliisse auf die Priifergebnisse eliminiert.
Der Aufbau der FALCON Serie, mit Linear-Aktuator, Priiflastsystem im geschlossenen Regelkreis und Sensortechnik
mit Kraftrlickkopplung, ermdglicht absolute Prézision und Reproduzierbarkeit bei jeder Priflaststufe. Neben der
Elektronik kommen nur ausgewahlte, hochwertige mechanische und optische Komponenten zum Einsatz.

EIN KRAFTEBEREICH, DER NEUE MASSSTABE SETZT!

Die innovativen Software-Funktionen der i-Touch™ ,Workflow-Steuerung” ermdglichen Speicherung von

Ergebnissen, Erstellung und Speicherung von Priifprogrammen inklusive Toleranzgrenzen, Umwertung in andere 1 2kgf FALCON 401 31.25kgf
Harteskalen, Krimmungskorrekturen fir nicht plane Prifoberflichen. Die digitale, optische Harteeindruck-

eI 5gf
Vermessung, kombiniert mit intuitiver Bediensoftware, minimieren den Bedienereinfluss auf die Prifergebnisse. 1gf 2kgf FALCON 402 31.25kgf
(18 10gf 10kgf FALCON 403 31.25kgf
(1)
HARTESKALEN 1of Pl Faicon o 31.25kgf
| | ®IMMOYATEET
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FALCON 300

VICKERS 1gf - 31.25kgF* A 10gf FALCON 407 31.25kgf
J SR 19f FALCON 408 31.25kgf
\ : KNOOP  1gf-5kgf*
i

BRINELL 1kgf - 31.25kgf*

* Alle Skalen

Mehrere Lastzellen im geschlossenen Regelkreis (Closed Loop) mit Kraftriickmeldung, Fehler < 0,5 %
TECHNOLOGIE DER GEGENWART

Revolverkopf mit sechs Positionen, zwei Eindringkorperpositionen (optional),

KRAFT

Gewichtsbelastungssysteme
/ iV/\

| N

Elektronisch geregelte
Lastbeaufschlagung

zwei installierte LWD-Objektive (im Lieferumfang enthalten)

Analoges oder digitales Messokular - gleichzeitiges Betrachten tiber Okular und Kamera (optional)

6,5"-Industrie-Touchscreen mit I-Touch-Firmware

Leistungsstarkes integriertes elektronisches System
5 Megapixel, Full HD+, integriertes TTL-Kamerasystem (optional), IMPRESSIONS XT zur Eindruc-

kauswertung und Systemsteuerung

ZEIT Vier verschiedene Ausbaupakete (optional)

WIRROWATEST

GroBer XY-Tisch (optional)

Lastzelle im geschlossenen
Regelkreis mit Kraftriickkopplung
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Erstklassige austauschbare Komponenten, stol3feste ABS-Abdeckungen




GRENZENLOS Ee
' INNOVATION

Multi-Lastzelle,
Belastungsmechanismus
mit Kugellager gefiihrt

Y
.\‘i' i Prazise Z-Achsen-
'\ 1 : }
.1‘.. 1 \ Verstellung

Einzigartiger Maschinenaufbau

Steifheit und senkrechte Positionierung des Eindringkorpers sind entscheidend um Vickers-Eindriicke mit
perfekter Geometrie zu erhalten. DER FALCON 400 verfiligt Gber eine Priifraumgréf3e von 150 mm x 170 mm,
um Standardpriifaufgaben routiniert durchfiihren zu kénnen.



TECHNOLOGIE

Uber die Nutzung...

BINMNOVATEST
FALCOMN 400

o 6-FACH-PRAZISIONS-REVOLVERKOPF
—

ermdglicht die Installation von Eindringkdrpern fiir Priifungen nach Vickers, Knoop und
Brinell (1 mm & 2,5 mm Kugeldurchmesser). Die préazise Mechanik des motorischen
Revolverkopfes erlaubt eine rasche und lautlose Positionierung.

Der Wechsel zwischen Eindringkdrper und Objektiv ist Teil des automatischen Priifablaufs.
Der 6-fach-Revolver erméglicht die Aufnahme von maximal 2 Eindringkdrpern und bis zu
4 Objektiven, um die ObjektivvergrofBerung entsprechend Ihrer Applikation anpassen zu
konnen.

b

Der standardmafig an allen 400er-Modellen vorhandene Revolverkopf mit sechs Positionen \ . i L
\ 2

e ANALOGES ODER DIGITALES MESSOKULAR UND EINGEBAUTE KAMERA

Der FALCON 400 kann mit einem digitalen Messokular ausgestattet werden, das einfach
durch ein analoges Messokular ersetzt werden kann, zum Beispiel flir Ausbildungszwecke.
Die Installation beider Messokulare ist ebenfalls moglich.

Kamera fir Bildschirm-Auswertung in Kombination mit dem optionalen IMP
IMPRESSIONS ™ -Softwaresystem. Die Kamera wird im Revolverkopf untergebracht
und durch eine Abdeckung vor Schmutz und versehentlicher Beschadigung oder
Fehlausrichtung geschiitzt.

© KOLLISIONSSCHUTZ
Um jegliche Kollision zwischen Werkstiick und Revolverkopf zu vermeiden, pgple

verfiigt dieser tiber einen Uberlastschutz. So werden Priifmaschine und Werksttick (;'f_-'}.

vor Beschdadigungen geschitzt.

5.—-

@ MANUELLE UND MOTORISCHE XY-TISCHE e

Der FALCON 400 kann mit einem verstellbaren manuellen XY-Tisch ausgestattet
werden, fiir Lasten bis zu 60 kg oder 100 kg, perfekt geeignet fiir schnelle und einfache
Einzelprifungen. Der FALCON ist optional anhand einer gro3en Auswahl an motorisierten
XY-Tischen erweiterbar. Die IMPRESSIONS™ Maschinen-Steuerungs- und Workflow-
Software verfligt Gber viele fortschrittliche Positionierfunktionen, vom einfachen
Harteeindruck bis hin zu erweiterten Priifaufgaben. Die Onboard-Steuerung erméglicht

bis zu 3-Achsen-CNC-Werkstiickpositionierung. e STOSSFESTE ABS-GERATEABDECKUNGEN

Die hochwertige Gehdusekonstruktion, die auch hdrtesten Umgebungsbedingungen
e 15”-HD-TOUCHSCREEN, I-TOUCH standhalt, ist mit einer robusten, stof¥festen ABS-Gerateverkleidung abgedeckt,
so dass Schdaden an der High-Tech-Innenausstattung vermieden werden und die
Die gesamte Maschinensteuerung und der gesamte Prozessablauf lassen sich einfach Maschine jahrelang in gutem Zustand bleiben wird. Keine Beschadigungen durch
tiber den 6,5-Zoll-Vollfarb-HD-Touchscreen bedienen. Das auf einem Tischstinder heruntergefallende Werkstiicke. Der Austausch der Abdeckungen, falls Gberhaupt
montierte Display mit intelligenter, flexibel einsetzbarer grafischer Benutzeroberfliche erforderlich, ist einfach und kostenginstig.
(GUI) kann wahlweise fiir Rechts- oder Linkshdander an der Maschine angebracht
werden. Durch die Neigungsfunktion kann das Display so eingestellt werden, dass der
Betrachtungs- und Bedienungswinkel im Stehen oder Sitzen immer ideal ist.



INNOVATIVE Software-Funktionen

Die Software I-Touch™ bietet clevere Multifunktionstasten zum Priifen, Einrichten, Speichern und
Hochladen von Prifprogrammen, statistischer Kontrolle und mehr. Auf diese Weise wird die Bedienung
des Harteprifers so einfach wie moglich. Der Export von Daten aus Einzel- oder Serienmessungen, kdnnen
mit einem einzigen Knopfdruck oder automatisch nach der Messung, einem USB-Stick gespeichert oder
per Kabel auf einen externen PC Ubertragen werden. Dort kdnnen die Werte in EXCEL importiert oder
ausgewertet werden.

Zusatzliche Funktionen wie erweiterte Statistiken, Korrekturen an gekriimmten Oberflachen, Umwertung
von Hartewerten nach Rockwell, Brinell oder Zugfestigkeitnach ASTME140 und ISO 18625 mit verschiedenen
Werkstofftabellen.
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INNOVATIVE SOFTWARE-FUNKTIONEN
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AUTOMATISCHE
BILDANALYSE

0 AUTO-FOKUS

Beobachten Sie wie schnell und prazise
IMPRESSIONS™ den Fokus auch aus grof3er
Entfernung findet (sofern der Weg der Z-Achse dies

zuldsst). Algorithmen, die fiir die Autofokussierung e BELEUCHTUNGSEINSTELLUNG
im Nahbereich entwickelt wurden, setzen neue
MaRBstdbe in der AF-Geschwindigkeit. Das automatische Beleuchtungssystem der IMPRESSIONS™ Software passt diese unabhangig von der

Materialoberflache (Stahl, Hartmetall, beschichtet oder Keramik) oder der Oberflichenqualitdt an die
richtige Helligkeit an. Kontrast und Helligkeit kdnnen fir jede Messung automatisch eingestellt oder

9 AUTOMATISCHE HARTEEINDRUCKVERMESSUNG manuell gesteuert werden. Diese Einstellungen kdnnen in den individualisierten Prifvorlagen
gespeichert werden.

Die manuelle Positionierung von Messfaden-
Linien ist nicht mehr erforderlich. Die automatische
Bildanalyse von IMPRESSIONS™ besitzt verfeinerte
Auswertealgorithmen und wertet die Zu hell Zu dunkel
Diagonalen der Harteprifeindriicke auch an sehr
schlechten oder verkratzten Oberflachen
normkonform aus. Trotzdem kdnnen Sie jederzeit
in den manuellen Messmodus wechseln und eine
manuelle Auswertung vornehmen. Dazu
verschieben Sie die Messlinien per Touchfunktion
a auf dem Monitor oder mittels im Lieferumfang
enthaltener Maus. Je nach Probenoberflache kann
zur Kontrasterhohung die Farbe der Messlinien
angepasst werden. Um sicherzustellen, dass eine
Differenz der Diagonalen erkannt wird aktivieren
Sie die Symmetrietiberwaschung. Alle Hartewerte
koénnen nach ISO 18265, ISO 50150, ASTM E140 in
andere Skalen umgewertet werden.

. AW

nregelmaBige Behandelte Unbehandelte
Oberflache Oberflache Oberflache

Messen Sie nach lhren Erfordernissen,

denn was messbar ist kann produziert werden ... O VERFEINERTE BILDANALYSE

Komplexe, verbesserte Algorithmen gewéhrleisten reproduzierbare Messungen an
unterschiedlichsten Proben und sogar an verkratzten und beschadigten Oberflachen.
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AUTOMATISCHE EINDRUCK

Software fiir die Eindruck-Auswertung, die auch als “Priifautomatisierung” bezeichnet wird, ist oft mit einem hohen
Grad an Komplexitat verbunden, sowohl bei der Einrichtung als auch im Betrieb. IMPRESSIONS XT™ (optional) bricht
diese Regeln und konzentriert sich auf eine schnelle und einfache Bedienung, auch fir weniger erfahrene Bediener.
Ein sehr leicht zu erlernender Arbeitsablauf, aber mit Funktionalitdten, wie sie von erfahrenen Benutzern erwartet
werden. IMPRESSIONS™ ist optimiert flir die Auswertung von Makro-Vickers-, Mikro-Vickers-, Knoop- und Brinell-
Eindriicken nach ISO-, ASTM- und JIS-Normen.

WAHLEN SIE IHR MODUL FUR DIE EINDRUCK-AUSWERTUNG:

(1] STANDARD (IMP-PACK?2)

IMPRESSIONS™ Software fiir die manuelle und automatische Messung von Vickers- / Knoop- & Brinell-
Eindrilicken, Eindruck-Zoom-Funktion, automatische Beleuchtungsanpassung.

Im Paket enthalten:

*Hochleistungssystem-Controller mit USB-, HDMI-, RS-232-, WLAN- und LAN-Konnektivitat. Industrielles DVI/
HDMI kapazitiver Touchscreen, mit drahtloser Tastatur und Maus, 5 Mpx HD-Industrie-CCD-Kamera, Kabelsatz.
Software-Merkmale: Vollstandige Maschinenkonfiguration und Steuerung, automatische Helligkeits- und
Kontrasteinstellung, automatische Messung von Vickers-, Knoop- und Brinell-Eindriicken, manuelle CHD-
, SHD-, NHD-Priifungen, Kic Messung, Einrichten und Speichern von Priifprogrammen, Einrichten und
Speichern der Maschinenkonfiguration, Grenzwerte (go/no go), Diagramme, erweiterter Berichtsgenerator
mit Editor.

KEINE INSTALLATION, KEIN ZUSATZLICHER PC ERFORDERLICH!

e ADVANCED (IMP-PACK3 & IMP-PACK4)

Wie STANDARD-Paket, jedoch zusatzlich mit zwei Optionen:

IMP-3 hat eine digitale Mikrometerschraube, mit der die X-Achsen-Position des Kreuztisches an
IMPRESSIONS™ iibertagen wird. IMP-4 verfiigt (iber zwei digitale Mikrometerschrauben, zur Ubertragung
der X- und Y-Achsen-Positionen des XY-Tisches an IMPRESSIONS™.

(3] PREMIUM (IMP-PACK5)

Wie STANDARD-Paket, zusatzlich jedoch mit weiteren Optionen:

XY-Motorisierter CNC-Tisch, mit Auflageflache 237 mm x 188mm, Verfahrweg 100 mm x 100mm, Lasten bis
zu 100 kg, Wiederholgenauigkeit 0,003 mm. Befestigungsbohrungen fir Kreuztischzubehor. 3-Achsen-
CNC-Steuerung. Vollautomatische CHD-, SHD-, NHD-Verlaufspriifungen, erweiterter Priifmuster-Editor,
klicken und loslegen. (Optional: Oberflichen-Ubersichtskamera)

KEINE INSTALLATION, KEIN ZUSATZLICHER PC ERFORDERLICH!”

SINNOVATEST
FALCON 400
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SOFTWARE EINDRUCKAUSWERTUNG

@ cHD, SHD, NHD KONFIGURATOR

Die Durchfiihrung normkonformer Priifungen zur Bestimmung
von CHD/ SHD / NHD kann individualisiert werden. Die
Prifungen konnen aus der Ubersichts-Ansicht oder Mess-
Ansicht gestartet werden. In die Priifsequenz kdnnen
zusatzliche Priifpositionen flr die Bestimmung der Kernharte
(mit anderen Priiflasten) gesetzt werden.

Um diese Priifungen normkonform durchfiihren zu kénnen
Uberwacht und korrigiert die Software die Einhaltung der
vorgeschriebenen Mindestabstdande. Nutzen Sie die Funktion
“Prifdauer-Optimierung”: Alle Eindriicke werden gesetzt,
die automatische Auswertung startet und stoppt sobald die

Grenzharte unterschritten wird.

© AUTOMATISCHE KANTENERKENNUNG

Eine Technologie die automatisch oder per Mausklick die Kante
einer Probe erkennt. Diese Funktion dient der Ermittlung und
Festlegung der Startposition fiir eine CHD Priifung oder andere

Priifaufgaben.

9 AUTOMATISCHE KONTUR-SCANNUNG

Diese Funktion scannt die duBBere Kontur oder Teilabschnitte
einer Probe. Sie ist nutzbar mit jedem Objektiv, oder ultraschnell,
in der gezoomten Ansicht der Ubersichts-Kamera. Das System
scannt die gesamte definierte Kontur und speichert alle
relevanten Daten in einem Zwischenspeicher.

AnschlieBend kann nach Wahl eine Anzahl von Priifpunkten
innerhalb dieser Kontur oder in ausgewdhlten Abstdanden
relativ zur Kante gesetzt werden. Diese Funktionserweiterung
ermdglicht  eine  vollautomatisch  Durchfiihrung  von
Harteprifungen und ist ein ausgezeichnetes Hilfsmittel um z. B.
ein 2D- oder 3DHarte-Mapping (2D / 3D Darstellung der Harte-
Homogenitat) durchzufiihren.

o SCREENSHOT-FUNKTION

Mit dieser praktischen Funktion lassen
sich in IMPRESSIONS™ Screenshots des
Betrachtungsbereichs erstellen. Die
Aufnahmen kénnen mit Kommentaren
versehen und  gespeichert oder
zur weiteren Bearbeitung in das
Prufprotokoll kopiert werden.

= EEEmE

© PrUFPROTOKOLL

Der Reportgenerator unterstiitzt die individuelle
Gestaltung des Priifberichts in einer leicht
bedienbaren Nutzeroberfliche und ermdoglicht
die Integration Ihrer Firmierung und des
Firmenlogos, der Priifergebnisse, Grafiken und
Bilder der Harteprif-Eindriicke. Die Datei kann
mit einem Laserdrucker gedruckt oder in eine
PDF-Datei umgewandelt werden. Alternativ kann
der Inhalt als CSV-Datei exportiert werden um
in anderen MSOffice-Anwendungen oder einer
CAQ-Software weiterverarbeitet zu werden.

© AUTOMATISCHE KONTUR-SCANNUNG

Der IMPRESSIONS™ Priifmuster-Editor ermdglicht dem Nutzer
die Erstellung einer unbegrenzten Anzahl von Prifmustern
mit einer groBen Anzahl variabler Einstellung. Erstellen Sie
Prifmuster mit hoher Prézision und absoluten Freiheitsgraden.
Kopieren & Einfligen eines Musters fiir den ndchsten Priifvorgang
gehdren zur typischen Nutzung.

Die Technik der Live-Ansichten und ein stufenlos arbeitender
Ubersichts-Zoom eriibrigen das Verschmelzen (Stitching) von
Mehrfachbildern. Kombinieren Sie verschiedene Priifmuster-
Vorlagen und kombinieren Sie diese mit differenten Priiflasten
in einer gemeinsamen Sequenz. Alle Priifeindriicke kdnnen
individuell gekennzeichnet werden oder mit Bemerkungen
versehen werden. Die Anmerkung wird in den Ergebnissen, in der
Ubersichts-Ansicht und im Ausdruck dargestellt — eine wichtige
Funktion flr z. B. Erstmuster-Berichte oder Schadensanalysen.
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Alles ist moglich...

BINNOVATEST

i Bl L

Q Kic RISS-ZAHIGKEITSMESSUNG

Fir Anwendung bei denen tiefere Erkenntnisse des Material-
Verhaltens (Riss und Rissfortschritt) erforscht werden mdssen,
steht das Software Modul KIC zur Verfligung. Mit diesem
Modul kann das Risswachstum vorhergesagt und gemessen
werden. Die Software unterstitzt KIC - Risserkennung unter
Last. Es kann zwischen den beiden Methoden - Palmqvist und
Median-/ Radial-Risszahigkeit — gewahlt werden.

0 BENUTZERDEFINIERTE PROGRAMME

Fir wiederkehrende Aufgaben bietet IMPRESSIONS™ die
Maoglichkeit zum Einrichten und Speichern benutzerdefinierter
Priifprogramme. Dabei kann fur jede Aufgabe ein sogenannter
Job erstellt werden. Alle anwendungsspezifischen Parameter
wie Harteskala, Priflast, Verweildauer, Prifpositionen,
Umwertung und die Berichtsvorlage werden in diesem Job
gespeichert.



GRENZENLOSE
MOGLICHKEITEN

Der FALCON 400 wird routinemafig zur Priifung von Materialien, Komponenten oder Teilen
in der Luft- und Raumfahrt- und Automobilindustrie, in Labors zur Probenauswertung
oder zur Durchfiihrung von anspruchsvollen Prifaufgaben eingesetzt. Die stof3- und

beschadigungssicheren Abdeckungen schiitzen das High-Tech-Innenleben dieser einzigartigen
Mikro-Makro-Vickers-Priifmaschine.
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PRU F E RG E B N Iss E Konfigurationsoptionen, Standard- und optionales Zubehér — schematische Ubersicht

Mit unseren stabilen, grundsoliden
Unterschranken 100% ausziehbare Schubladen
mit Kugellagerfithrungen max. 100 kg Belastung,
rutschfester Boden aus Gummi

(1] Optische abtaster
® ,
§ o € )

©Eindring O XY-Tische
korper

® &

AbschlieBbare Schublade, 300 mm hoch
Verstellbare FiiRe, (hdhenverstellbar um +/-50 mm
fir eine ergonomische Arbeitsposition)

Gefertigt aus korrosionsfestem verzinktem Stahl
mit RAL-Pulverbeschichtung

Tragfahigkeit: 400 kg

Oberseite aus 50 mm starkem Sperrholz mit

1,5 mm starker, chemikalienbestandiger

Kunststoffbeschichtung, Kanten aus 3 mm ® ©
starkem, stof3festem ABS ®
Industriequalitat fir Werkstatt oder Labor
Konzipiert fiir Hartepriifgerate,

[

lackiert in INNOVATEST® RAL-Farben passend

® O, ®
zu unseren Priifgeraten. @ @ o
\ <
[

O Aufnahmen & Schraubstdcke

QL™ T

UN-STAND/960 71x75x80cm Untertische

@ Eingebettete probenhalter

25mm

UN-STAND/965 150 x 75 x 80 cm =

Die Zubehérliste auf dieser Seite ist nicht vollstandig. Eine Ubersicht sémtlicher Produkte finden Sie auf der Seite “Bestell-Details".

21




BESTELL-DETAILS

FALCON 401 Mikrohartepriifer, 5gf - 2kgf
FALCON 402 Mikroharteprifer, 1gf - 2kgf
FALCON 403 Mikrohartepriifer, 10gf - 10kgf
FALCON 404 Mikroharteprifer, 1gf - 10kgf

FALCON 407 Mikroharteprifer, 10gf - 31.25kgf
FALCON 408 Mikrohérteprifer, 1gf - 31.25kgf

Eindringkorper-Kraftaufnehmer (2. Eindringkorperposition)
werkseitig installiert

Vorbereitet furr Plug & Play, Kalibrierung, see- und luftfrachtgeeignete
Verpackung aus Holz

ZUBEHOR

Optische @ Elektronisches Digitalokular mit 15-facher VergréBerung
abtaster

Analoges Okular mit 15-facher VergréBerung
Objektive 5-fach-Objektiv, Sichtfeld 1.000 um

10-fach-Objektiv, Sichtfeld 500 um
20-fach-Objektiv, Sichtfeld 250 um
50-fach-Objektiv, Sichtfeld 125 pm
100-fach-Objektiv, Sichtfeld 75 um
Eindringkérper @ Brinell-Eindringkorper, ISO-/ASTM-zertifiziert
Brinell-Eindringkdrper 2,5 mm, ISO-/ASTM-zertifiziert

Brinell-Eindringkdrper 5 mm, ISO-/ASTM-zertifiziert

(©)

(A)

Mikro-Vickers-Eindringk&rper @3 mm, 1SO- und ASTM-zertifiziert
Mikro-Knoop-Eindringkdrper @3 mm, ISO- und ASTM-zertifiziert

XY-Tische Manueller XY-Tisch mit analogen Mikrometerschrauben, 100x100 mm,

Verfahrweg 25x25 mm, Teilung 0,01 mm, max. 60 kg Belastung

Manueller XY-Tisch 100x100 mm mit analogen, metrischen Mikrometer-
schrauben, Verfahrweg: 25x25 mm, Teilung 0,01 mm, max. Belastung 60 kg

Fixierbuchse mit flacher Montageflache

Manueller XY-Tisch, digitale Mikrometerschrauben, an den Tisch pas-
send,
Verfahrweg: 25 mm, Auflésung 0,001 mm

Kabelsets, Monatage  Sicherungsflansch

und Verbindung

flir motorisierten

XY-Tisch
Montageplatte fiir Sicherungsflansch
Eingebettete 3-Achsen-Tischsteuereinheit mit internen Kabeln/Steckerset,
IN IMP-SETS ENTHALTEN

Auflagen @ Flat anvil 60mm

Flache Auflage 80 mm, erfordert AS5000-450

@ V-Platte mit Halterung 40x40x50 mm (LxBxH)

FALCON 401 @
FALCON 402 @
FALCON 403 @
FALCON 404 @
FALCON 407 (H)
FALCON 408
FALCON/IP2 %
P&PSEAPACK10 @
Aufnahmen @
& Schraubstocke
AS-EYEPIECE/03
AS-EYEPIECE/04 @
BM-05-0001 @
BM-05-0002 @
BM-05-0003 @
BM-05-0004 )
BM-05-0005
IN/7001 %
IN/7006 @
IN/7011 @
IN/8105
IN/8205 Eingebettete @
probenhalter
UN-XYSTAGE/115
401, 402,
403 & 404 @
UN-XYSTAGE/120 @
407, 408
CM-08-0003
IMP-DIGMIC

UN-XYZ BUSH40

UN-XYZ30FP40-42
IMP-XTDRIVER

AS3000-19-04
UN-TESTTABLE/002
UN-VBLOCK404050

V-Platte 60x120x100 mm, Stahl, Kreuztisch (X), 8 - 90 mm
Prismenauflage 240mm 6-60mm

Prismenauflage @63mm 10-100mm

Zylindrischen Prismenauflage 6-80mm

Zylindrischen Prismenauflage 50-200mm

Priftisch 100x100 mm, V-Nut 20 mm breit, 10 mm tief
Kleiner V-Amboss, 3-20 mm, Basisplatte erforderlich
GroBBer V-Amboss, 20-75 mm, Basisplatte erforderlich
Basisplatte fuir V-Amboss UN-ANVILLV-105/106

Poliertes Prazisions-Schraubstock-Sperrsystem; Backe: 25 mm, Tiefe: 20 mm

Poliertes Prazisions-Schraubstock-Sperrsystem; Backe: 36 mm, Tiefe: 42 mm
Poliertes Prazisions-Schraubstock-Sperrsystem; Backe: 48 mm, Tiefe: 75 mm
Poliertes Prazisions-Schraubstock-Sperrsystem; Backe: 75 mm, Tiefe: 100 mm

Axiales Spannfutter, 500-er Reihe, fiir zylindrische Teile,
Durchm. 0,4 mm bis 5 mm

Universalklemme und Nivelliereinheit

Klemmsystem flir schmale Priifstiicke

V-Nut-Klemme fir kleine runde Teile, Durchmesser: 0,8-5 mm
Spannvorrichtung fiir Dréhte

JOMINY-Probenhalter fiir 1 Stirnabschreckprobe, Schnelllésefunktion
JOMINY-Probenhalter, fiir 3 Stirnabschreckproben, Schnelllésefunktion

Schraubstock fiir Kleinteile, Breite 55 mm, Offnung 50 mm, selbstzen-
trierend

Probenhalter fur 1 Probe

Einsatz, 25 mm, flr Probenhalter

Einsatz, 30 mm, fur Probenhalter

Einsatz, 40 mm, flr Probenhalter

1 Reduzierring zum Einsetzen in Probenhalter, 1 Zoll

1 Reduzierring zum Einsetzen in Probenhalter, 1 1/4 Zoll

1 Reduzierring zum Einsetzen in Probenhalter, 1,5 Zoll

UN-CROSSBLOCKO1
UN-ANVIL/005
UN-ANVIL/006
UN-CVANVIL680
UN-CVANVIL50200
UN-TESTTABLE/040
UN-ANVILSV/105
UN-ANVILLV/106
UN-VANVILBASEPL
UN-VICE/210

UN-VICE/215
UN-VICE/220
UN-VICE/230
UN-AXLECHUCK

UN-CLAMP/105
UN-CLAMP/115
UN-VGROOVE- CLAMP
UN-WIRE/105
UN-JOMFIX1
UN-JOMFIX3
UN-VICE/115

UN-ESH1

UN-ESHI25
UN-ESHI30
UN-ESHI40
UN-ESHI1
UN-ESHI125
UN-ESHI15




ZUBEHOR

e Maschinengestelle @ Unterschrank mit Schublade fiir Hartepriifmaschinen, 71x75x80 cm UN-STAND/960 OP"SCHE ABTASTER OBJEK'HVE

Aufstelltisch mit Schublade fur Hartepriifmaschinen, 150x75x80 cm UN-STAND/965
Seefrachtgeeignete Verpackung flir 950/960 PACK/100 =
,@ 5-fach-Objektiv, Sichtfeld 1.000 um {’ L 50-fach-Objektiv, Sichtfeld 125 um
Seefrachtgeeignete Verpackung fiir 965 PACK/200
ibrati 4 i i-Vibrati i _AVS- AS-EYEPIECE/03 -
©  vibrationsdampfung  Passiver Anti-Vibrationstisch UN-AVS-150 g 10-fach-Objektiv, Sichtfeld 500 um @9’ 100-fach-Objektiv, Sichtfeld 75 um
Drucker Laserdrucker UN-PRINT ¢
Abdeckhulen Antistatische Maschinenabdeckung, 453x690x945 mm UN-TESTERCOVERO06 ‘g 20-fach-Objektiv, Sichtfeld 250 um

Verifizierung nach BRINELL direkte und indirekte Verifi zierung/Kalibrierung und Zertifizie- =~ CALCEFRDW/1B ;
ISO/ASTM rung in AS-EYEPIECE/04
Ubereinstimmung mit 1SO, ASTM, NADCAP.
Umfasst direkten Kraft- und Tiefe-Verifi zierungsbericht, Maschinen-

hysterese-Bericht, indirekten Verifizierungsbericht (Messwerte), GR- und
R-Bericht EINDRINGKORPER

Festpreis flir ausgewahlte gangige Skalen, pro Skala. @

VICKERS direkte und indirekte Verifi zierung/Kalibrierung und Zertifizie- =~ CALCEFRDW/1V @ A o ~
rung in . Brinell-Eindringkérper 1 mm @
Ubereinstimmung mit ISO, ASTM, NADCAP. Umfasst direkten Kraft- und

Tiefe-Verifi zierungsbericht, Maschinenhysterese-Bericht, indirekten
Verifizierungsbericht (Messwerte), GR- und R-Bericht Festpreis fiir aus- 6 Brinell-Eindringkdrper 2,5 mm #
gewadbhlte gangige Skalen, pro Skala.

Brinell-Eindringkorper 5 mm @ Mikro-Knoop-Eindringkérper @3 mm

Mikro-Vickers-Eindringkorper @3 mm

KNOOP direkte und indirekte Verifi zierung/Kalibrierung und Zertifizie- =~ CALCEFRDW/1K
rungin

Ubereinstimmung mit 1SO, ASTM, NADCAP. Umfasst direkten Kraft- und XY-TISCHE m

Tiefe-Verifi zierungsbericht, Maschinenhysterese-Bericht, indirekten

Verifizierungsbericht (Messwerte), GR- und R-Bericht Festpreis fiir aus-
gewahlte gdngige Skalen, pro Skala.

o AS3000-19-04 UN-TESTTABLE/002 UN-VBLOCK404050 UN-CROSSBLOCKO1
UN-XYSTAGE/115

UN-XYSTAGE/120

L © I

i

UN-ANVIL/005 UN-ANVIL/006 UN-CVANVIL680 UN-ANVILSV/105

Q) ()

UN-ANVILSV/106 UN-VANVILBASEPL

UN-CVANVIL50200




AUFNAHMEN & SCHRAUBSTOCKE

.
L

UN-VICE/210 UN-VICE/215 UN-VICE/220 UN-VICE/230

~< R

UN-AXLECHUCK UN-CLAMP/105 UN-CLAMP/115

O Q)

UN-VGROOVE- CLAMP

UN-WIRE/105 UN-JOMFIX1 UN-JOMFIX3 UN/VICE115

EINGEBETTETE PROBENHALTER

®

¢ Tl UN-ESHI2S o UN-ESHIT
‘EA- % UN-ESHI30 o UN-ESHI125
° f_’:f.}- UN-ESHI40 ° UN-ESHI15

UN-ESH1

VIBRATIONSDAMPFUNG

J

UN-STAND/960 UN-STAND/965 UN-AVS-150
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BESTELL-DETAILS

SOFTWARE PACKS

GUI: Konfigurations- und Steuerungssystem der Priifmaschine, 3 gleichzeitige Umwertungen in andere
Harteskalen, Farbindikatoren fiir Messergebnisse, Grenzwerteinstellungen (gut/nicht gut), grafische Anzeige
der Revolver- und Eindringkorperpositionen, Priifkraft-Fortschrittsanzeige.

Umfassendes Konfigurations- und Steuerungssystem der Priifmaschine, automatische Helligkeits- und ~ 400/IMP-PACK2
Kontrasteinstellung, automatische Messung von Vickers-, Knoop- und Brinell-Eindriicken, manuelles

CHD-, SHD-, NHD-Priifverfahren, KiC-Messung, Einrichtung und Speichern von Priifprogrammen, Einrichtung und

Speichern der Prifmaschinenkonfiguration, Grenzwerte (gut/nicht gut), Diagramme, erweiterte Berichterstellung

mit Editor. KEINE INSTALLATION, KEIN ZUSATZLICHER PC ERFORDERLICH!

Umfassendes Konfigurations- und Steuerungssystem der Prifmaschine, automatische Helligkeits- und ~ 400/IMP-PACK3
Kontrasteinstellung, automatische Messung von Vickers-, Knoop- und Brinell-Eindriicken, manuelles

CHD-, SHD-, NHD-Prifverfahren, KiC-Messung, Einrichtung und Speichern von Priifprogrammen, Einrichtung und

Speichern der Priifmaschinenkonfiguration, Grenzwerte (gut/nicht gut), Diagramme, erweiterte Berichterstellung

mit Editor. KEINE INSTALLATION, KEIN ZUSATZLICHER PC ERFORDERLICH!

Umfassendes Konfigurations- und Steuerungssystem der Priifmaschine, automatische Helligkeits- und  400/IMP-PACK4
Kontrasteinstellung, automatische Messung von Vickers-, Knoop- und Brinell-Eindriicken, manuelles CHD-, SHD-,
NHD-Priifverfahren, KiC-Messung, Einrichtung und Speichern von Priifprogrammen, Einrichtung und Speichern

der Priifmaschinenkonfiguration, Grenzwerte (gut/nicht gut), Diagramme, erweiterte Berichterstellung mit Editor.

KEINE INSTALLATION, KEIN ZUSATZLICHER PC ERFORDERLICH!

Umfassendes Konfigurations- und Steuerungssystem der Priifmaschine, automatische Helligkeits- und 400/IMP-PACK5
Kontrasteinstellung, automatische Messung von Vickers-, Knoop- und Brinell-Eindriicken, vollautomatische

CHD-, SHD-, NHD-Priifverfahren, erweiterte Priifmustererstellung, ,klick und los’, KiC-Messung, Einrichtung

und Speichern von Priifprogrammen, Einrichtung und Speichern der Priifmaschinenkonfiguration, Grenzwerte

(gut/nicht gut), Diagramme, erweiterte Berichterstellung mit Editor. KEINE INSTALLATION, KEIN ZUSATZLICHER

PC ERFORDERLICH!

(X/Y) motorisierten CNC-Tisch, 237x188mm, 100x100mm Fahrweg, Priiflasten bis zu 100 kg, 0,003 mm

Wiederholprazision, mit Befestigungslochern fiir Tischzubehor. 3-Achsen-CNC-Tisch-Controller.

Zusatzsoftware Basissoftware fiir Priifmuster (Positionierungen) und Grundlage fiir Erweite- UN-TESTPATO1
rungsmodule

Erweiterter 3-Achsen-Prifmuster-Konfigurator fiir frei definierbare UN-TESTPAT02
Prifungen, inklusive CHD, SHD, NHD-Vorlagen und Probenranderkennung - Un-
tersttzung nur fir manuelle und digitale Mikromoterschrauben.

Kic Riss-Zahigkeitsmessung unter Last, Palmqvist & Median / UN-CRKPAR
Radial-Riss-Z&higkeit

Automatischer Kontur-Scan UN-CSCAN
Zeichnen & Vermessen (Mikroskop-Funktion) UN-DRMEAS
Automatische Kantenerkennung UN-EDGEDTC
1SO 2702 Gewindemessungen an Schneidschrauben (Erfordert: UN-CSCAN) UN-1SO2702
Benutzerebenenverwaltung UN-LEVMAN

CHD-, SHD-, NHD-Konfigurator & graphische Nutzeroberflache fiir analoge und UN-MCHD
digitale Mikrometerschrauben (exklusive Prifmustereditor) — Unterstiitzung nur
fur manuelle und digitale Mikromoterschrauben.

CHD, SHD, NHD Konfigurator & graphische Nutzeroberflache, erfordert: (TESTPATO1) UN-PATCHD

Q-DAS-zertifiziertes Konnektivitatsprotokoll UN-QDAS
Connectivity Plus Bluetooth-Verbindung UN-BTADAPT
Kabellose Systemtastatur und Maus UN-SKBSET

* Erhaltlich fur:

* IMP-PACK5

* IMP-PACK2,3,4

* IMP-PACK2,3,4,5

* IMP-PACK5

* IMP-PACK5
* IMP-PACK5
STANDARD

* |MP-PACK2,3,4

* IMP-PACK5
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SPEZIFIKATIONEN

HARTESKALEN

REVOLVERKOPF

VICKERS HV0.001 | HV0.002 | HV0.003 | HV0.004 | HV0.005 | HV0.006 | HV0.007 | HV0.008 | HV0.009 Motorisch Ultra-schnell, 6 Positionen, 2 Eindringkdrper-Positionen, 4 Objektive
150 6507 HV0.010 | HV0.015 | HV0.020 | HV0.025 | HV0.050 | HV0.1 | HV0.2 | HV0.3 | HVO.5 | HV1 | HV2 Objektive LWD (groBer Arbeitsabstand) 5-fach, 10-fach, 20-fach, 50-fach, 100-fach
ASTM E384, E92 HV2.5 | HV3 | HV4 | HV5 | HV10 | HV20 | HV25 | HV30 Eindringkérper Zertifizierte Eindringkérper gemaR 1SO / ASTM je nach Wahl / Ausstattung
587725 Eyepiece Analoges Messokular mit 15x Vergré3erung
Digitales Messokular mit 15x Vergré3erung

Kic Riss-Zihigkeit KC/1| KC/3 | KC/5 | KC/10 | KC/15 | KC/20 | KC/25 | KC/50 | KC/100 | KC/200 | KC/300 | KC/400

Kamera 5 Mpx optisches Zoomsystem
KNOOP HK0.001 | HK0.003 | HK0.005 | HK0.01 | HK0.015 | HK0.02 | HK0.025 | HK0.05 | HKO.1 | HK0.2 SYSTEM

HKO0.3 | HKO.5 | HK1 | HK2 | HK5

1SO 4545
ASTM E92 . . L X
JIS Z 2251 Elektronisches System  Eingebettete Systemsteuerung mit i-Touch-Firmware

CNC Steuerung CNC Steuerung (fiir motorisierte Kreuztische) oder Kreuztisch-Zubehér (IMP Pack 5)
BRINELL HBW1/1kgf | HBW1/1.25kgf | HBW1/2.5kgf | HBW1/5kgf | HBW1/10kgf | HBW1/30kgf Monitor(e) 6,5" Display, 15" LCD-Display (optional)

HBW?2.5/6.25kgf | HBW2.5/7.8125kgf | HBW2.5/15.625kgf | HBW2.5/31.25kgf | HBW5/25kgf Messwert-Auflésung 0.1 HV, HK, 0.5 HB

;\Sgrﬁmsgfa HBW5/31.25kgf Statistik Anzahl, max,/min, Mittelwert, Bereich, Standardabweichung, in Echtzeit nach jeder Priifung
JIs 22243 Harte-Umwertung Rockwell, Super-Rockwell, Vickers, Brinell, Knoop, Leeb & Zugfestigkeit

Software i-Touch-Firmware, Work-Flow-System & Hartepriifersteuerung
UMWERTUNG Umwertung in alle verfiigbaren Skalen, normkomform nach, ASTM E140, ISO 18265, GB/T 1172 Speicherkapazitit USB

Konnektivitat UsSB-2

A4, A3 Voll-Farb-Laserdrucker (optional)

PRUFKRAFT Drucker

525 mm x 323 mm x 688 mm
Gerategewicht 75 kg

100VAC bis 240VAC, 50/60Hz, einphasig
10°C bis 35°C, ohne Kondensat
Leistungsaufnahme 75W

10% bis 90%, nicht kondensierend

Priiflastbeaufschlagung Multi-Lastzelle, geschlossener Regelkreis mit Kraftriickkopplung
@ Priiflastbereich 1gf - 31.25kgf
Priiflasten nach Modell =~ FALCON 401 5gf - 2kgf
FALCON 402 1gf- 2kgf
FALCON 403 10gf - 10kgf
FALCON 404 1gf- 10kgf
FALCON 407 10gf - 31.25kgf
FALCON 408 1gf - 31.25kgf
Genauigkeit Priiflast < 0,5% fuir Priflasten

Maschinenmafle

Stromversorgung

Arbeitstemperatur

Feuchtigkeit

Haltezeit Priiflasten

Voreinstellung 10 Sekunden, benutzerdefiniert einstellbar




TECHNISCHE ZEICHNUNGEN

552

o HIE

MAX 150

AX 1
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Alle Ma3angaben in diesen Zeichnungen

sind Naherungswerte in mm. Arbeitshohen
und/oder Prifstickaufnahme hangen vom
verwendeten Kreuztisch und Tischzubehor ab.

Fur ausfuhrliche Informationen wenden Sie
sich bitte an unsere Vertriebsabteilung.

688

GINNOVATEST

(]

ANDERE MODELLE AUS DER
FALCON-REIHE

FALCON 450

Lastzelle, geschlossener
Regelkreis Mikro-/
Makro-Harteprifer Vickers,
Knoop & Brinell.

Mit Z-Achsen-Handrad
Siehe Broschtire B18F450/XX

FALCON 5000

Mehrere Lastzellen,
geschlossener Regelkreis
Vollautomatischer Revolverkopf
mit 8 Positionen und
Laserpositionierung
Mikro-/Makro-Harteprifer
Vickers, Knoop & Brinell
Absenkender Priifkopf, feste
Position des Prifstlicks

Siehe Broschtire B18F5000/XX

FALCON 500

Mehrere Lastzellen,

geschlossener Regelkreis,
vollautomatisch, frei
konfigurierbar, Mikro-/Makro-
Vickers,Vickers, Knoop & Brinell, mit
Kugellager motorisierte Z-Achse
Siehe BroschiireB18F500/XX

FALCON 5003XL

Mehrere Lastzellen, geschlossener

Regelkreis Vollautomatischer

Revolverkopf mit 8 Positionen und

Laserpositionierung
Mikro-/Makro-Hartepriifer
Vickers, Knoop & Brinell
Absenkender Priifkopf,

feste Position des Prifstiicks
Siehe Broschtire B18F5000/XX

www.innovatest-europe.com

FALCON 600

Mehrere Lastzellen,

geschlossener Regelkreis,

vollautomatisch,

frei konfigurierbar,
Mikro-/Makro-Vickers,
Vickers, Knoop &
Brinell, mit Kugellager
motorisierte Z-Achse

Siehe Broschiire B18F600/XX

Im Rahmen der
kontinuierlichen
Weiterentwicklung
und der Entstehung
neuer Technologien
sind Anderungen an
Produkten und/oder

Produktspezifikationen
moglich.

Wir behalten uns das Recht
vor, die Spezifikationen

der Produkte ohne
Vorankiindigung zu andern.
Far aktuelle Informationen
wenden Sie sich bitte an
unsere Vertriebsabteilung.

Broschiire B18F500/08/DE

© All rights reserved, 2018
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